Sssemblage final

_n=toislesdeux demi-coques ainsi réalisées,
o r==sera des couples, indispensables pour
| T zidifier la cellule et pour reprendre les ef-

rorts de la motorisation, des ailes, du train,

Le balsa moulé [ TECHNIQUE B

déjaun état de surface pratiquement parfait.
On pourra déecouper les ouvertures néces-
saires trés facilement, carI'épaisseur de balsa
est reduite. Bien s{ir, chaque modeéle est un
cas particulier et Cest a chacun de concevoir
sa structure selon ses besoins.

cette méthode en «roman-photo» légendé,
car rien ne vaut un exemple pratique. Vous
pourrez voir sur les photos que la méthode
nest pas limitée a des formes strictement
développables et gu'avec quelques inci-
sions, on peut aussi réaliser des fuselages

etc. Ces couples seront collés dans une demi-
coque avant de refermer l'ensemble. On a
alors un fuselage léger, tres rigide, offrant
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complets du nez a la gqueue avec des courbes
toutes en finesse.

Maintenant, nous allons vous proposer de
suivre la réalisation d'un fuselage selon

aduaire

e AT S iy A

Pl e—

5 - Voici la forme d’une g
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1 - Sur une planche découpée selon le contour du fuse-
lage, des couples vont permetire la mise en forme des
nlocs de polystyréne extrudé en accord avec e plan.

8 - Ft voici le nez mis en forme. Il faut maintenant lais-
ser sécher complétement le bois avant de «démouler.
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= LR e | | 9- ! coque démoulée aprés séchage,
S 2= polystyreéne extrudés sont maintenus tandis que Fautre demi-cogue est toujours “E""‘hﬂ“"ég“-’
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6-Le EEEEEIE;EH Iahn'lie’s' deh par apersinn
demande de bien prendre son temps pour que le balsa
soit bien gorgé.
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‘ - Les blocs sont dégrossis au rabot puis mis en forme
. avec precision par poncage a I'aide d’une cale a poncer.
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7 - Les feuilles de balsa déja réunies par cllages sur
tranche sont mises en place sur la forme et sont serrées

ici avec de Ia bande «Velpeau», solution Ia plus efficace
parmi les alternatives proposées.

11 - La feuille de PVC qui servira lors de la stratification
est équipée des lattes de renfort qui permettront de la

4 - Quand les formes ne sont pas développables,
comme ici pour le nez, il est nécessaire de réaliser des

incisions avant de serrer le bois.
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